ILIKE

MO-GBOOAS/DD10, DDZZ, DD23 A unidade do sensor da tampa T :,_:
Méaquina overloque/ponto de seguranca de alta velocidade com acionamento direto e a unidade do microinterruptor e

da tampa

A unidade do sensor da tampa e a

MO-GBOOAD/DD1 0, DD225 DD23 unidade do microinterruptor da tampa,

Maquina overloque/ponto de seguranca de alta velocidade, com cabecote semi-seco que detectam as posicdes 1, 2 e 3

e acionamento direto (mostradas a direita), sdo completa-

mente fechadas durante a costura,
evitando assim que a maquina de
costura seja ligada inesperadamente.

i P
L
2. Tampa da chapa da agulha com

microinterruptor de
abertura/fechamento

1. Protetor de agulha com sensor
de abertura/fechamento

3. Braco do calcador com sensor
de abertura/fechamento

ESPECIFICACOES
del MO-6800AS/DD10, 22, 23 MO-6800AD/DD10, 22, 23
Modelo
MO-6804AS | MO-6814AS | MO-6816AS | MO-6843AS | MO-6804AD | MO-6814AD | MO-6816AD | MO-6843AD

Tino d " Overlock Overlock Ponto de Ponto de seguranca Overlock Overlock Ponto de Ponto de seguranca

Ipo de ponto De 1 Agulha De 2 Agulha seguranca de 3 agulhas De 1 Agulha De 2 Agulha seguranca de 3 agulhas
Estilo de ponto nos EUA 504 514 516 — 504 514 516 —
Tipo seco — — — — Semi seco Semi seco Semi seco Semi seco
Velocidade maxima de costura 7,000 rpm (excluindo alguns modelos da subclasse)
Comprimento do ponto 0.6~3.8(4.5)mm
Bitola da agulha (mm) — 2.0 3.0,5.0 3.0+2.0,5.0+2.0 — 2.0 3.0,5.0 5.0+2.0
Largura do overloque (mm) 1.5,4.0 3.0,4.0 4.0,5.0,6.0 3.0 4.0 2.0,3.0,4.0 4.0,5.0 3.0

Recolhimento 1:2 (méax. 1:4), estiramento 1:0,7 (max. 1:0,6)
24.5mm (60H: 27mm)
20°
Método do cubo inferior
DCx27 (consulte a lista de maquinas da subclasse) / DCx1 (disponivel apenas em alguns modelos)

Relagédo de alimentagdo diferencial inferior

Curso da barra da agulha

Angulo de inclinagdo da agulha

Mecanismo da agulha

Agulha

Altura maxima de elevacdo do calcadol
Pressdo maxima do calcador
Método de ajuste do ponto

7mm (excluindo alguns modelos da subclasse)
63.7N (6.5kgf)
Por botédo pulsador
Por alavanca (com microajuste)
27kg
Automadtico (O mecanismo da barra da agulha e o mecanismo da lanca superior ndo requerem lubrificacdo)
Oleo para maquinas JUKI 18 (equivalente ao ISO VG18)

Incluido como padréo

Incluido como padréao
Opcdo

Método de ajuste da alimentacao diferencial
Peso da cabeca da maquina
Lubrificacdo

Oleo lubrificante

Resfriador de agulha

MO-6816AS/DD23

Eliminador de calor da linha da agulha

Microelevador

AO FAZER PEDIDOS
Por favor, tenha em mente ao fazer pedidos que o nome do modelo deve ser escrito da seguinte forma

Tipo de ponto  |Cédigo Tipo |Cédigo Dispositivo e acessério Codigo Fonte de alimenta¢do |Cédigo
Overlock de 1 agulha | 04 Padréo S Trava de ajuste da largura do overloque| E35 Monofasico 220~240V K
Overlock de 2 agulhas| 14 Semiseco| D O calcador para aplicacdo de fita G44 Monoféasico 220~240V (CE) N
Ponto de seguranca de 2 agulhas 16 inclui gUia para fita Monofasico 110~120V S
Ponto de seguranca de 3 agulhas | 43 Dobradeira para piping (para uso NO075
I—,_|_| com fita de malha) I
I—I_|
L T ] L | 1 |—'—|
I | |
Bitola da|Largura do | Dente Material Aplicagdo  |Maquina especial Cédigo Motor (dispositivo) |Cédigo
agulha | overloque de (Cédigo Peso extra o Bainha < Motor de acionamento direto| DD10
(gmm) (m"g e CE T leve a leve Materiais de peso leve enrolada Padréo 150 Motor de acionamento
_ 15 2 fileiras | 0A4 Para tecidos de malha |Aplicacdo de fita Padrio 24H direto (Cortador lateral
. Padra Padrio 30H com sensor/Levantador
- 4.0 2fileiras | OE4 Peso lev adrao de calcador automético/ | DD22
2.0 20 |3fileiras | BB6 iy bora tedid A Padrao |uudesizamenocemara| 30P_| | Dispositivo de sucgdo
2.0 30 |3 fileiras | BD6 aratecldos gerals iy blicacio de fita|  Padrdo 34H | |pararemosio de
2.0 4.0 3 fileiras | BE6 Fita enrolada Padrdo 360
3.0 4.0 2 fileiras | DE4 Especifico para tecidos Padrdo Padréo 40H Motor de acionamento
3.0 4.0 3 fileiras | DE6 Peso médio |de malha, como suéteres| Aplicacdo de fita Padrdo aan | |direto (Cortador de fita
- _ 2 besado plicac com sensor/Levantador
5.0 50 | 3fileiras| FF6 P Materiais de peso médio « « de calcador automatico/ | pp23
° 3 R A E . - Padrao Padrao 50H Dispositivo de succdo
Foi adotado o sistema de acionamento direto 5.0 6.0 |3fileiras| FH6 a pesado, como o denim ispositivo de sucg
. : m 5020 | 30 |3fileiras| 1D6 ~ ~ Pesiduog)
* Tanto a caixa de controle quanto o painel de operagao 3.012.0 30 |3 fileiras | 206 Peso pesado Peso pesado Padrao Padrao 60H
estao inTEg rados ao ca bECOTE da méq uina *k O codigo “60H" esta disponivel apenas para o tipo “S”
Caracteristicas * Veloci 2 .
elocidade maxima de costura: 7.000 rpm Registerd Orgarizatiors
P JUKI CORPORATION sewinG BUSINESS UNIT UKL CORFORATION o Offce

The activities of research,
development, design, sales,
distribution, and maintenance
services of industrial sewing
machines, household sewing
machines and industrial r obots,
etc., including sales and
maintenance services of data
entry systems.

* Método de lubrificacao:
MO-6800 “AD” e Semi-seco
(sem lubrificacdo na barra da agulha e na lancadeira
superior)

2-11-1, TSURUMAKI, TAMA-SHI, TOKYO 206-8551, JAPAN

PHONE: (81) 42-357-2370 FAX:(81)42-357-2274 https://www.juki.co.jp/en

WSpecifications and appearance are subject to change without prior notice for improvement.
WRead the instruction manual before putting the machine into service to ensure safety. MJUNE, 2025 Printed in Japan(TN)
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LISTA DE MAQUINAS DE SUBCLASSE

mn s

U
—-— Namero de| Compri- » Altura de Velocidade Observagoes
Largura de | fileiras de Relacdo de | elevagzo dof gistemna | Max. de

dentes alimentagdo calcador costura
nublado arrastar diferencial inferior|  (mm) agulha (rpm)

Costuras N.° de modelo

. a: . @ Overlock de 1agulha v l-r WM
Corta-fios automatico com sensor de material Para costura em tecidos em geral }!,\ Niad fi’g’
MO6804ASOE430H q o DCx27
- L . ~~ |As L~M 1 3 = 4.0 2 | 38 | 1:07~12 | 60 7,000
A série MO-6800AS(D)/DD de maquinas de costura vem equipada E 3%16%%43\%%2513% D¢CH127
. ~ _ ) T X
como padrdo com o cortador lateral com 2 sensores de material AD| pp10* S 3 40 2 | 38 | 107712 | 60 | Ty’ | 7,000
(DD22) e o cortador de fita com 3 sensores de material (DD23). No Para bainha enrolada (acabamento virado para o avesso) E ‘fy‘
modo totalmente automatico, o sensor de material detecta a presenca § As| MOS804ASOA4150 EL-L 1 3 _ 15 2 | 38| 10712 | 60 | DT | 7,000
ou auséncia do material para evitar que o operador acione o cortador
lateral por engano, entre outras funcées. Além do modo totalmente ® Overlock de 2 agulhas v - 'ﬂ{‘
P g § Para costura em tecidos em geral M ‘B! -i. !@ A A S

automatico, é possivel selecionar o modo manual e o modo 3 sensores de material MO6814ASBD630H

N P DCx27
] " DOT0 DDk L~M 2 4 2.0 3.0 3 38 | 1:07-12 | 55 27 | 7,000
semiautomatico.
OIS 2125 L-M 2 4 2.0 4.0 3 38 | 107-12 | 55 | P27 | 7,000
AS
MO6814ASBE640H - 071 DCx27
e Gl SRR e ET D Cortador lateral Cortador de fita Levantador d,e. Dispositivo dde suc;,go para DD10%, DD22* M~H 2 4 2.0 4.0 3 3.8 1:0.7~1:2 5.5 17 6,500
direto Gatirela (e SAmEnr calcador automdtico | _remogo de resucs ObservacGes MOG814ASBE630P L~M 2 4 2.0 4.0 3 38 | 1:07-12 | 50 | D27 | 7,000 |waterial antigerrapante
abegote / painel integrados| Pneumatico Pneumatico Pneumatico Pneumatico _ I\D/I%16% 114?ADDZBZD630H D? 127
. -1 X,
DD10 ° - * * * * JR— % DD10*, DD22* I 4 ] 20 3.0 3 | 38 | 10712 | 55 | gyt | 7,000
MO6814ADBE630H . .
DD22 [ ] @ 2 sensores de material [ ] - [ ] [} d DI(D)'I608* 630 L-M 2 & 2.0 4.0 3 =it 7=z 55 D#ET‘IZ7 7%
Com dispositivo
DD23 [ ] @ 3 sensores de material - [ ] [ ] [ ) P AD 'I\D/IIS)'I‘SOS"J 4€|3DZBZE$4OH M~H 2 4 2.0 4.0 3 3.8 1:0.7~1:2 7.0 DS‘(#:'T'IZ7 6,500
g&e(%a{%gzsz%saop L~M 2 4 2.0 2.0 3 38 | 1:07-12 | 50 | P27 | 7,000 | vaterial aniderrapante
Fadiga reduzida do operador (luz LED) equipamento padrio em todas as séries hes D M | 2 | 4 | 20 | 40 3 | 38| 10712 | 50 | PEX27 [ 7,000 | waeriatantigerapante
Para luz LED, uma fun¢do de matiz aprimorada com duas cores adicionais (branco frio/branco quente) é incorporada. A Para aplicagdo de fita  G44: 0 calcador para aplicagao de fita inclui uma guia de fita ki |
. S . . .o . . ) . MO6814ASBD624HGA4 . }
iluminacdo LED é ajustavel em cinco niveis. Esta luz LED ajuda a reduzir a fadiga ocular de operadores que realizam MO o0 | M | 2 4 | 20 3.0 3 | 38| 10712 | 55 | DGR7 | 7,000
0 MO6814ASBE624HGA4 _ 071 DCx27
trabalhos de costura por longos periodos. DD10% DD22* DD23* | WM | 2 4 ] 20 4.0 3 | 38 | 10712 | 55 | PRy | 7,000
. MO6814ASBD634HGA44 iy Y DCx27
ﬂ.ﬂ;-‘ i ‘Wi}z & AS DD10* DD23* L~M 2 4 2.0 3.0 3 3.8 1:0.7~1:2 5.5 11 7,000
.;K" MO6814ASBE634HGA44 - 071 DCx27
y S m *"f i" DDT0% DDazs Dpsgx | LM 2 4 2.0 40 3 38 | 1:07~12 | 55 $x27 | 7,000
) ] MO6814ASBE644HG44 - T DCx27
s E E DD10%, DD22* DD23* | M~H 2 4 2.0 4.0 3 38 | 1:07-12 | 7.0 27 | 6500
MO6814ADBD624HGA4 | | _ 0.7~1- DCx27
D010 DB23* L~M 2 4 2.0 3.0 3 38 | 1:07-12 | 55 C27 | 7,000
MO6814ADBE624HGA4 _ 15~ DCx27
ap|DDI0%, D22, DD23* L~M 2 4 2.0 40 3 38 | 1:07~12 | 55 G27 | 7.000
| MO6814ADBE634HGA4 _ 071 DCx27
DDT0%. DD22* DDo3s | LM 2 4 2.0 4.0 3 38 | 1:.07-12 | 55 27 | 7,000
— MO6814ADBE644HGA4 N 0541 DCx27
DOT0. DD22% DDo3s | M-H 2 4 2.0 4.0 3 38 | 1:07-12 | 7.0 327 | 65500

Cor misturada

Para costura em tectdos em gera PRe{iatoid

MO6816ASDE630H N 071 DCx27
D010 D23 L~M 2 5 3.0 4.0 3 38 | 1:07~12 | 55 327 | 7,000
MO6816ASFF630H N e DCx27
DDT0% bDo2r D23+ | LM 2 5 5.0 5.0 3 38 | 1:07~12 | 55 27 | 7,000
O servomotor de alta eficiéncia e Panel para DD22, DD23 et NicS L~M 2 5 5.0 5.0 3 |38 | 10712 | 70 | PSx27 | 6500
. . ;. Porto USB 1 Porto USB -
economia de energia é instalado no YOS e L~M 2 5 5.0 6.0 3 38 | 107-12 | 70 | P27 | 6500
) . . AS
estilo de acionamento direto. A MOGE16ASFFGE0H H 5 5 50 50 3 | 45 | 1:09-117 | 70 | P27 | 6000
maquina de costura inicia e para MOG8 16ASFHEE0H H 5 5 50 6.0 3 | 45 [ 109197 | 70 [ D527 | 6000
rapi damente com maior PreCIsa o glg)1608*1 6§Sg§f30p L~M 2 5 3.0 4.0 2 3.8 1:0.7~1:2 5.0 D§T127 7,000 | material antiderrapante
demonstrando melhor capacidade de ‘
MOes A DESSORESSH N 5 | 30 4.0 2 | 38 | 107-12 | 50 | PO27 17,000
resposta. I\D/I%16% 1163\DD2D3E430H o
L~M 2 5 3.0 40 2 38 | 1:07~1:2 | 55 | D&27 | 7,000
Porto USB DD10* #11
MO6816ADER6S0H L-M 2 5 5.0 5.0 3 38 | 1:07-12 | 7.0 | DSx27 | 6500
) - . . DD10* #16
A porta USB é padrdo no painel de controle e permite AD
B MOG816ADDE430HE3S | | 2 5 3.0 40 2 38 | 1:07-12 | 55 | D&x¥27 | 7,000
atualizacdes faceis de software. O MO-6800AS (D)/DD22, Porto USB 2 MO6814AD/DD22 MO6814AS/DD10 DD10%*, DD23* #11
23 possui uma porta USB adicional para carregar '|\3A|5)16(§5*1 6ADDEA430P L~M 2 5 3.0 4.0 2 3.8 1:0.7~1:2 5.0 Dg;<127 7,000 |waterial antiderrapante
celulares, entre outros dispositivos. [
@ Ponto de seguranga de 3 agulhas Al
Dispositivos e acessarios MO6843ASTD640H M-H 3 6 lso20] 30 3 38 | 107-12 | 65 | D27 [ 7,000

A e : . : #11
aracteristica
% MO6843A52D640H M-~H 3 6 [3.0+20| 30 3 38 | 1:07~12 | 65 | PCx27 | 7,000

DD10*, DD23* #11

MOe843AD1D640H M~H 3 6 |5.0+20/| 30 3 38 | 107-12 | 55 | DEX27 17,000

Dispositivo de franzido

Al
Dispositivo de franzido costura DD10% DD23*

(interligado com pedal / para maquina overlock) (com bitola BE6)

[=)

5206 70000089

o rio & abert dal do calcad Para enrolar fita N075: acabamento superior e inferior limpo
Dispositivo de franzido costura (interligado com pedal / acessorio e aberto com o pedal do calcador. Tipo de 2 agulhas para
para maquina de ponto de seguranca) (com calibre DF6) Isso facilita a colocagdo do material na maquina. As| MOBBASASFFE360NO7S | M | 2 | 4 | s0 5.0 3 | 38 | 1:07~1:2 | 50 | DCX27 | 7,000 | ponto comente suplo

#14 em bolsas de bolso
»

tll
Uma guia de borda tipo swing CAMISETAS CAMISAS [IP
H254 | 40159862 | Régua guia de borda de tecido (para maquina de costura de seguranca) INTERIORES | CAMISETAS PARA VESTIR TERNO | ABRIGO

5207 70000090

Dispositivo de franzido costura (interligado com pedal /

e T para maquina de ponto de seguranca) (com calibre FF6)

Guia, guia de fita

«®

H253 | 40159861 | Régua guia de borda de tecido (para maquina overlock)

LENCO




