


Sistema de costura de refuerzo computarizado de alta velocidad

LH-19000C
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DIGITAELY

Smart Solufion

El sistema de costura digital propone un proceso de

produccién al que se le ha afiadido un nuevo valor

computarizado para todas las personas que participan en

la produccion.

La LK-1900C ha alcanzado la velocidad maxima de costura de 3,300 sti/min. El nuevo mecanismo contribuye a
una mayor rigidez en la secciéon de accionamiento de la maquina. Ademas, se logra una mayor velocidad

mediante la revision del sistema de lubricacién.

La LK-1900CW (con un gancho de capacidad 1.8 veces) opera a una velocidad de 3,000 sti/min.

La "luz de marcado LED incorporada" facilita la colocacién del refuerzo
de costura para reducir las operaciones innecesarias al colocar la tela.

El ancho de irradiaciéon de la luz de marcado es ajustable.
*Algunos tipos de pie de sujecién pueden ocultar la luz irradiada.

Ejemplo de la gufa de hilo tipo H instalada.

Se adopta la caja de control integrada con el cabezal de la
maquina, disefiada originalmente por JUKI. El nUmero de
patrones estandar es 100. Se pueden almacenar hasta 999
patrones (500,000 puntadas) en la memoria. El nuevo panel
de operacion de tipo vertical se instala en el costado del
cabezal de la maquina para permitir que el operador opere la
maquina sin desviar la vista del refuerzo de costura que se
estd realizando. Ademas, la superficie de la mesa se puede
utilizar ampliamente. El panel de operacion también se puede
instalar en la mesa como antes.

*Si desea instalar el panel de operacién en la mesa, sera necesario un cable de
conexién opcional (1.6 m). NUmero de parte: 40297363

Funcién de comunicacion de datos bidireccional
para datos de la maquina de coser mediante un terminal NF

El panel LCD estandar se proporciona de serie con un puerto USB
para facilitar la gestion de datos entre las maquinas de cosery la
actualizacion del software. Si se utiliza adicionalmente el terminal
NFC opcional, se habilita la comunicacién de datos bidireccional con
un terminal Android de uso comercial. de manera no contactiva. Esto
permite compartir
rapidamente los datos
de costura preestable-
cidos con otras
maquinas de coser
para reducir el tiempo
necesario para el
cambio de configura-

Puerto USB

cion.
*Terminal NFC opcional:
Ndmero de parte 40289481

Panel LCD estandar: Para ser
instalado en el cabezal de la

maquina

i

Terminal NFC

Se recomienda la versién 6.0 del sistema operativo Android para usar la aplicacién JUKI Smart. (La operaciéon se ha confirmado con

respecto a las versiones 5.0 y posteriores.)

Pongase en contacto con el distribuidor de JUKI en su area para obtener informacién sobre cémo utilizar el software de la aplicacion.

Patente Pendiente

Caja de control integrada con el
cabezal de la maquina

Data
communication

La maquina de coser se puede
emparejar con equipos que
admiten NFC (Comunicacion de
Campo Cercano) simplemente
acercando el equipo a la
maquina de coser.

Opcional

El dispositivo de protector ocular moévil protege los ojos solo
durante la costura. Cuando la maquina de coser esta en
reposo, el protector ocular se eleva automaticamente para
proporcionar una vista clara del drea de entrada de la aguja,
lo que permite al operador colocar la tela con facilidad.

*Kit de protector ocular mévil: Niumero de parte 40297869

Excelente facilidad de trabajo y
operatlwdad (Bajo ruido y baja vibracién)

° El cabezal de accionamiento directo (sin correa), que esta
directamente conectado a un servomotor de corriente
alterna compacto, logra un rendimiento sobresaliente. Este
cabezal ayuda a crear un entorno de trabajo comodo con
vibracién y ruido reducidos.

o La seccion del brazo del cabezal de la maquina esta
equipada con una polea manual. Esto permite al operador
verificar visualmente los puntos de entrada de la aguja.

Muchos patrones de costura diferentes

° La maquina se proporciona de serie con 100 patrones de
costura diferentes. La maquina permite un cambio facil de
patrones de costura para ejecutar sin esfuerzo una gama
inagotable de especificaciones de costura.

Mecanismo de elevacion automatica que
utiliza un sistema

° La maquina se proporciona de serie con un elevador
automatico que utiliza un sistema de motor paso a paso.
Esto ayuda a reducir la fatiga del operador.

° También es posible cambiar el recorrido del elevador
automatico de un recorrido de un solo paso a un recorrido
de doble paso, lo que facilita la colocacion del material en
la maquina. Para el recorrido de doble paso, se puede
establecer una altura de parada intermedia en el panel de
operacion.

° El elevador del pie de sujecién se puede ajustar a un
maximo de 17 mm. (Estdndar 14 mm)

La LK-1900C-WS ha adoptado un gancho de capacidad 1.8 veces para
reducir a la mitad el tiempo requerido para el cambio de hilo en
comparacién con el gancho estandar. La velocidad maxima de
costura se ha incrementado significativamente a 3,000 sti/min, lo que
contribuye a aumentar la capacidad de produccién.

Standard 1.8 fold-capaci
o

Excelente calidad de costura

¢ El mecanismo de sujecion del hilo de la aguja ayuda a producir nudos
consistentes al inicio de la costura. (Este dispositivo se ha configurado de
fabrica con el estado "invocacién prohibida" en el momento de la entrega.)

*En el caso de que se seleccione "T" para el pie de sujecién/thread clamp

Se puede corregir el punto de inicio de la costura.

o El punto de inicio de la costura se puede mover en las direcciones X
y/o Y. La posicién del patron de costura se puede corregir de acuerdo
con la forma del pie de sujecion.

Se eliminan las manchas de aceite.

° Gracias a nuestra avanzada tecnologia de cabezal seco, el marco (barra
de aguja y recogedor de hilo) ya no requiere lubricacién. Esto evita que el
material se manche con aceite lubricante.

° Solo se suministra una pequefia cantidad de aceite limpio desde el
tanque de aceite al gancho.

La maquina se proporciona de serie con la tension
activa. (mecanismo de control electrénico de tensién del hilo)

> Dado que la maquina esta equipada con un mecanismo de tension
activa, es capaz de ajustar una tension del hilo de aguja que se adapte
a diversas condiciones de costura (como hilo, material y velocidad de
costura) en el panel de operacion, almacenar los datos en la memoria
y reproducirlos.

o La tension del hilo de la aguja se puede separar segun el tipo de
costura o la parte de la costura, como la parte inicial de la costura, el
medio de la costuray el final de la costura (puntada de asegurado).



La luz de mano LED ahora cuenta con una funcién de ajuste de color utilizando dos colores (blanco/color de bombilla)
ademas de la funcion de atenuacion convencional. La iluminacion es ajustable en cinco niveles y la atenuacién en 10
niveles, lo que ayuda a reducir la fatiga ocular del operador que realiza operaciones de costura durante largas horas.

- = =

Color mixto Blaco

Esta maquina reduce considerablemente el ruido en
comparacion con los modelos anteriores, propor-
cionando un entorno de trabajo que tiene en

cuenta la reduccion de la fatiga del operador.
o Reduccién del ruido de la maquina de coser en aproxima-
damente un 40% ...... Se alivia el estrés en los oidos.

Comparacion de ruid oM

Reducido en
aproximadamente

40%

en comparacién con
el modelo anterior

Modelos LK-1900C
convencionales

*Comparison at the sewing speed of 3,200sti/min

Color de bombilla

Con el objetivo de crear productos conscientes del
medio ambiente, se monta un encoder en el motor
paso a paso. Gracias a la tecnologia de control Unica
de JUKI, el consumo de energia de esta maquina se
reduce en aproximadamente un 26% en compara-
cion con el modelo anterior.

Comparison of A
power consumption

Reducido en
aproximadamente

26%
en comparacion con

el modelo anterior Modelos LK-1900C
convencionales

LK-1900C TABLA DE LOS PATRONES
ESTANDAR (N.° 1 a N.° 100)

Consulte la lista de patrones estandar
escaneando el siguiente cédigo QR.

Sistema de costura de alta velocidad y controlado por computadora para bartac

LK-1900C

La velocidad méxima de costura de 3,300 sti/min y la velocidad aumentada de recorte de hilo ayudan a
reducir el tiempo total del ciclo para lograr una mayor capacidad de produccién. La LK-1900C es una maqui-
na de bartacking de alta velocidad y controlada por computadora, con una excelente calidad de costura. Se
proporciona de serie con 100 patrones de costura diferentes para admitir una amplia gama de puntadas.

Se preparan muchos modelos diferentes segun el tipo de materiales.

° El modelo LK-1900C esté disponible en cinco modelos de subclase diferentes, como el tipo S (estandar), tipo H (para materiales
pesados), tipo F (para base), tipo W (con un gancho de capacidad de 1.8 veces para materiales pesados) y tipo B (prevencion de
nidos de aves / funciones de hilo mas corto restante), para ofrecer una opcioén segun cualquier aplicacién.

o Se ha aumentado la fuerza de penetracién de la aguja en el material. Esto mejora la capacidad de respuesta a los materiales
pesados para la maquina de tipo H.

° El tipo W ha adoptado un gancho de capacidad de 1.8 veces, lo que reduce la frecuencia de cambio del hilo de la bobina y
permite un trabajo de costura altamente eficiente.

Tipo S Tipo F Tipos H, W
(Puntada de bartacking para el labio de (Colocacién de las tiras del sujetador) (Bartacking de la entrepierna de los jeans
los bolsillos de los trajes)

king

)

Kit de cambio de botdén de un toque Numero de parte: 40297574

Es un kit de doble funcién que permite convertir la maquina de bartack en una maquina de coser botones.

o Esta tabla solo enumera las secciones que son diferentes del LK-1900C.

Especificaciones Modo de costura
1 | Velocidad max. de costura| 2,700 sti/min Tamafio del botén Para b(jtones
Altura de elevacion del pie pequenos
2 o . Max. 11 mm ., :
de sujecion del trabajo Diametro exterior que| g19~a20
3 Numero de patrones 50 patt se puede ajustar (mm)
: patterns .
estandar Tamafio de costural_Y 0~35
(mm) X | 0~3.5

No se pueden coser botones con vastago.

N




Sistema de costura de bartack de alta velocidad controlado por computadora Sistema de Costura de Alta Velocidad y Patrones, Controlado por Computadora.
(Funciones de prevencion de anidamiento de hilo / Menor cantidad de hilo residual) (Modelo de expansidn del area de costura)

LK-1900CB LK-1905C/1P-510

Remanente de hilo
mas corto

Funciones de prevencién del nido de
pajaro / remanente de hilo mas corto
(en el lado equivocado)

La cubierta de proteccion ocular mévil, mostrada en la foto, esta disponible opcionalmente.

Gracias a las funciones de prevencién del nido de pajaro y de remanente de hilo mas corto, ya no es necesa-
rio cortar el hilo manualmente, lo que proporciona una sensacion suave y agradable en las areas de remate
que estan en contacto directo con la piel, como en sujetadores y camisetas sin mangas.

° La maquina de coser elimina los llamados "nidos de pajaro" (enredos de hilo en el lado equivocado del material al comienzo de la

costura).
o La longitud del hilo restante en el material al final de la costura se ha reducido a 2 mm o menos.* *No se puede instalar la luz LED de
*Utilice hilo de poliéster hilado #60-80 (TEX22-30). EIREEED NP0 RV Ellneadion.
Sistema de Costura de Ojal con Refuerzo por Bartack Esta maquina es una maquina de coser de patrones con un area de costura expandida de 60 mm (ancho) x
Controlado por Computadora v de Alta Velocidad ! 50 mm (largo). Se puede utilizar para una amplia gama de aplicaciones, incluyendo ropa de hombre y mujer,
P P y denimy prendas de punto.

I K- 1 90 1 ‘ Expansion del area de costura: Panel de operacion provisto con funciones
60mm (W) *x 50mm (L) programables IP-510 (seleccionable).
Se puede utilizar para coser patrones El IP-510 es el panel de operacién recién desarrollado que
como la conexién de cinta elastica en los cuenta con una pantalla tactil de alta resolucién. Se ha
pantalones de boxeador, la costura en caja incrementado la velocidad de respuesta a la operacion. El
de la manga extendida y la colocacién de operador puede ingresar o editar datos mientras observa
velcro. visualmente los puntos de entrada de la

aguja. Se puede asignar un nombre de
archivo de hasta 12 caracteres
alfanuméricos a un dato de patrén.
Como resultado, es posible gestionar el
patron de costura utilizando el nombre
del archivo. Ademas, como la medida

correctiva se muestra junto al mensaje EmE
Maquina dedicada de bartack para ojales con ojalete. Estan disponibles tres patrones de costura diferentes, &  TTTTToATT de error, se facilita el restablecimiento e
lo que permite cambiar facilmente el tamafio de la costura. La maquina realiza el bartack con las porciones del error. El panel de operacién también i Il M
paralelas derecha e izquierda del ojalete acercadas entre si después de que el ojal esté sujeto bajo el incluye un puerto USB como estandar. La
prensatelas, logrando ojales con ojalete altamente duraderos y bien tensados. La cantidad de arrastre del gestion de datos y la actualizacion del

material se puede ajustar hasta un maximo de 3 mm.
El mecanismo de arrastre del material se puede activar o desactivar de acuerdo con la configuracion del
interruptor de memoria.

RERREELEE La capacidad de almacenamiento
; memoria del cuerpo principal de la maquina de coser.
H Los datos de costura creados con el IP-510 se pueden
' almacenar en la memoria del cuerpo principal de la maquina
Sistema de Costura de Alta Velocidad para Colocacion de Cinta de Cinturén, Controlado por Computadora < 60 mm! > de coser. La capacidad de almacenamiento en memoria es

L K 1 9 02 c de 50,000,000 de puntadas y 999 patrones (maximo 50,000
[

Prensatelas intermedio (seleccionable)

Maquina dedicada de bartack para colocar cinturas. El nimero

éptimo de puntadas y el tamafio de costura se pueden seleccionar El prensatelas intermedio evita que el material se muevay
rapidamente de acuerdo con el ancho de la cinta del cinturén, y se produce resultados de costura impecables, lo que lo hace
proporcionan seis patrones diferentes de tacking en linea recta adecuado para procesos de costura que requieren cambios
como estandar. Una vez que registre los patrones preferidos en las frecuentes en el tamafio y la forma de la puntada.

teclas de patrén, podra llamar y/o cambiar el patrén objetivo con
solo tocar la tecla correspondiente.

La luz LED de marcado incorporada para alineacién no estd instalada. . X
Prensatelas intermedio



LISTA DE DISPOSITIVOS OPCIONALES PARA EL LK-1900C

s P Modelos
Nombre Numero de parte Caracteristicas compatibles
El dispositivo que protege los ojos solo durante la costura.
©) Kit de protector ocular mévil 40297869 El protector ocular se leVanta automaticamente cuando la | Excluyendo la
maquing de coser esta en reposo para facilitar la LK-1905C
colocacion del tejido.
. El terminal para compartir de manera inaldambrica los Todos los
@ | Terminal NFC 40289481 datos de configuracién de la maquina de coser. modelos
Kit de conmutacién de El kit para convertir las especificaciones de la maquina
® botén de un toque 40297574 de bartack a las de la maquina de coser botones. LK-1900C
ili i Excl dol
@ Tl e e I 40297363 un cab!g largo que se utiliza para mstalar eI panel de xcluyendo la
operacion en la mesa. (1.6 m para instalacién en la mesa) LK-1902C
® Kit d.e detector de rotura 20298501 El dlsposmvorqug detecta la rotura del hilo para Todos los
de hilo detener la maquina de coser. modelos
® Pedal para trabajo de pie M85205800A0 *Se necesita un cable de conversién (gisponible por separado)Todos los
para conectar al cuadro de control eléctrico. modelos
Ensamblaje de cable de conversién Todos |os
40304660
@ de interruptor de pedal para trabajo de pie modelos
PK-57 Pedal para trabajo de pie GPK570010B0 *Es necesario un cable de conversion (disponible por separadoTodos los
para conectar al cuadro de control eléctrico. modelos
@ || EeEEmHERcRER R R 40291303 *Por favor, solicite el 'set de art: 40298598' por separado. Todos los
de interruptor de pedal para PK-57 modelos
Tradicionalmente, se debe quitar la placa frontal para 900C
Kit de prensa simple 40057279 cambiar el prensatelas. Con el nuevo kit de prensatelas, tE] 905C'
para trabajo el prensatelas se puede cambiar sin quitar la placa. B
an IP-510A panel 40296932 Panel tactil LCD a color grande con funcién de entrada. Tr%%%%fgg
® :’;ﬁca fija de caja de operacion 40035024 Placa de montaje para instalacion en mesa para el IP-510A. Tr%%?jsellgg
asm.
® 1[;‘;2";”&"';;‘(";2;";35) SK3413201SE Tornillos de placa de montaje para el IP-510A. Tr%%?isellgg
Norereaam da ahie EA950080100 Abrazadera de fijacion de cable para el IP-510A. Tr%%‘éséfgg
@ | Nucleo HN004510000 Nucleo de cable del panel IP-510A (para CE). Tr%gcéséllgg

@ Terminal NFC (3 Kit de conmutacién de botén de un toque

@ Kit de protector ocular mévil

c R

Kit de prensa simple para trabajo

(©® Pedal para trabajo de pie PK-57 Pedal para trabajo de pie

*Las placas de cobertura del prensatelas
(derecha e izquierda) no estan incluidas en el kit..

@ IP-510A panel

MESA DEL PRENSATELAS DE TRABAJO

Nu. de trabajo

Pie de sujecion

dehilo més corto

13518659(asm.) 13548557(asm.) | 13542964(asm.) 13548151 (asm.) 13542451 (asm.)
Prensatelas f h r: qi B ; 1 ;
de o 3 o ol g o 9 o = o
Abrazadera ¥ ” N K - ] - -
de  S—— —‘L—' "l 4 —‘éF — ;r—-‘ Y =S,
Trabajo 20 [ o 2= 10| = 27 ||» 10| »n
! Lf’ ~ 27" 2 " IT 27
14116107 14116404 14116800 14116305 14116206 13548003 13554803 14116602
(sin moleteado)|(sin moleteado)
25
Placa de AA;I <
Alimentacién 5 > = 7
) E - E
20 212 11.4 27.4 24
Protector de dedos| 26224204 8300 13533104
Solicitud
il s F F H - s H S
S esténdar) cab!;satlaéaedlg reT?ézluina - - - - Opcion - Opcién
terial L Instalad I
H (gg:ég:ses) - - - Opcion - - cabenzsatladae Ig ﬁ:é:uina -
fa Instalad: I
F (base ) - OPCIOHN cabe;:ﬁj: I::&iuina& - - - - -
teriales di L
M (g“jnfg'a esde ) — — — — Opcién — — —
o grande, ; Instalad I
W (F::tgggtesupge;ndoi ) - - - Option - - ca berlsatladae Ig ?é;uina -
Prevencion de nidos de Instalad | » »
St e - - - - Opcién - Opcion
Prevencon de idos
BF (pgigfon;‘guﬂncforr]\gso e — Opcidn b blerlséﬁaéaedg (rennégluin b — — — — —

Nu. de trabajo

Pie de sujecion

de'hilo mds corto

14137509(Right) | 40021871(Right)| 40021874(Right) | 40021877(Right)| 40021880(Right)
13571955(asm. 13561360(asm.
(@sm) @5™)1 14137608(Left) | 40021872(Left) | 40021875(Left) | 40021878(Left) | 40021881 (Left)
Prensatelas T — — S -
3 5 SWEL 2 2
Abrazadera . N < @
de @ - 2 ' o
Trabajo - o —
T 14| @
5.6 | e
45 Ha 2 23 X
13.6 -~
14116503 14116909 14116701 14137707 40021873 40021876 40021879 40021882
(sin moleteado)|(sin moleteado)|(sin moleteado)|(sin moleteado)|(con moleteado)(con moleteado)(con moleteado)(con moleteado),
30 o
25 22 | _—Jn
g N . /] <
Placa de < a
Alimentacién A i / y
!
7 | Jy| 144 % % %
115] 56 ] 2.4, 16.6 7 7 7
Prevencin de nidos de
‘ BS (pa’ja[o/Funtmnesrestanl) 40158195 40158196 40158196 40158196
de hilo mas corto
Protector de dedog 13573407 26224204
Solicitud
codigo F F F H S S S S
S esténdar) — — — — Opcién Opcidn Opcion Opcién
H (ot - — - - - - - -
F (pase ) Opcion® né%euf#ﬂgimsgzgggsfm Opci6n Opcién — — — —
teriales d
M (ghangla es e) . . _ _ _ _ _ _
o grande,
W ) — — - - - - - -
P[e«/ren/ciéﬁndiemdarsgtet Opcis i Qe Obci6
BS (ggmmgsnigggse an — — = = pcion pcion pcion pcion
Prevencon de idos i
BF (it Opcion | sesumnistaconia - opcion Opcion - — - —

¥ Parala maquina de coser de tipo base (tipo F) para el mercado europeo, el prensatelas de trabajo N.° 2 se instala en el cabezal de la maquinay el prensatelas de trabajo N.° 9 se suministra
con la maquina como accesorio (empaquetado junto) (tenga en cuenta que los prensatelas de trabajo N.° 3y N.° 10 no se suministran con la maquina).

1 Instale un protector de dedos adecuado para cada pie de abrazadera de trabajo cuando reemplace el pie de abrazadera de trabajo.



TABLA DE PIEZAS OPCIONALES

PRESUPUESTO

Nombre del modelo

Maquina presilladora

LK-1900CS LK-1900CH LK-1900CF LK-1900CW LK-1900CB

Aplicacién Para materialgs de Para materiales de Para la base Cogeg??;r;ﬁ:gice‘:%aacri:ad i?;;iséged;é?;reg?r;ﬁgsigr?
peso medio peso pesado materiales de peso pesado|de hilo restante mas corto

Velocidad méx. de costura 3,300sti/min* 3,000sti/min* 3,200sti/min*

Area de costura 40mm(W)x30mm(L)

Longitud de puntada 0.1~10mm (0.1mm step)

Recorrido de la barra de aguja 41.2mm

Elevacion del pie de sujecion del trabajo

Estandar 11mm

Estandar 14mm o
("usando la funcion de aguja hacia

(17 mm cuando la funcién de aguja hacia arriba en rotacién inversa)

arriba en rotacion inversa 14 mm)

Auto-elevador

Proporcionado como estandar (tipo motor paso a paso)

Tension del hilo de aguja

Tension activa (sistema de control electrénico de tension del hilo)

Aguja (en el momento de la entrega)

DPx5 (#14)

DPx17 (#21)

DPx5 (#11)

DPx17 (#21)

DPx17 (#14)

Gancho

Gancho estandar

Gancho de capacidad de 1.8 pliegues

Gancho estandar

Ndmero de puntadas que
se pueden almacenar en la memoria

Max. 500,000 puntadas

Ndmero de patrones estandar

100 patrones

50 patrones

Numero de datos que se pueden ingresar

999 patrones

Funcién de ampliacién/reduccion

20~200% (1% paso), La ampliacién/reduccion del patrén se puede hacer
aumentando/disminuyendo la longitud de la puntada

Método de memoria

Memoria interna

Contador de hilo de bobina

Proporcionado como estandar (método de subir/bajar)

Luz de marcado

Proporcionado como estandar (LED verde)

Lubricacién

Gancho: lubricacién en pequefia cantidad

Aceite lubricante

Aceite JUKI New Defrix No.2 (equivalente a ISO VG32)

Motor de maquina de coser

Servomotor AC compacto de 550W (sistema de transmisién directa)

Fuente de alimentacién / Consumo de energia

Monofasico 200-240V/230VA, trifasico 200-240V/230VA

Peso

Cabeza de la maquina (Caja de control, motor, panel) 56.9 kg

Consumo de aire

6 Ciclo/L

*sti/min" es la abreviatura de "puntos por minuto

Nombre del modelo

(OJEIN[XJE]]
Maquina de presillado

LK-1901CS

Maquina para sujetar presillas de cinturén

LK-1902CS

LK-1902CH

Maquina de coser
de patrones

LK-1905CS

L Para materiales de Para materiales de Para materiales de Para materiales de
Aplicacion peso medio peso medio peso pesado peso medio
Velocidad méx. de costura 3,000sti/min* 2,700sti/min*
Area de costura 40mm(W)x30mm(L) 60mm(W)x50mm(L)
Longitud de puntada 0.1~10mm (0.1% step)

Recorrido de la barra de aguja 41.2mm

Elevacion del pie de sujecion del trabajo

Estandar 14mm
(17 mm cuando la funcién de aguja hacia arriba en rotacién inversa)

Auto-elevador

Proporcionado como estandar (tipo motor paso a paso)

Tension del hilo de aguja

Tensién activa (sistema de control electrénico de tensién del hilo)

Nombre de la pieza ‘ Tipo ‘ Nam. de Pieza
. ., Sin moleteado/con enchapado Area de costura 20x40 14120109
Placa de alimentacion en blanco -
Con moleteado/con enchapado Area de costura 20x40 14120307
Sin moleteado/acero inoxidable] ~ Area de costura 20x40 14120505
@ Sin moleteado/con enchapado Area de costura 30x40 40021855
Sin moleteado/sin enchapado Area de costura 30x40 40021856
t=1.2 Sin moleteado/acero inoxidable]  Area de costura 30x40 40021857
1 Acero t=0.5 Con moleteado/con enchapado Area de costura 30x40 40021858
Tz JeElEls Con moleteado/sin enchapado Area de costura 30x40 40021859
Placa frontal del pie de |
abra'zadera de trabajo Placa frontal para prensatelas en blanco 14121263
(conjunto)
Con moleteado/con enchapado (derecha) Area de costura 20x40 14121701
Prensatelas en blanco -
Con moleteado/con enchapado (izquierda) Area de costura 20x40 14121800
cefee Con moleteado/con enchapado (derecha) Area de costura 30x40 40021851
[:j Con moleteado/con enchapado (izquierda) Area de costura 30x40 40021852
t=3.2 Con moleteado/sin enchapado (derecha) ~Area de costura 30x40 40021853
Con moleteado/sin enchapado (izquierda) Area de costura 30x40 40021854
Abrazadera de trabai <] " Con moleteado/con enchapado (derecha) 40021869
pieza en blanco At
del pie - ‘%?J '\T Con moleteado/con enchapado (izquierda) 40021870
, : A=1,6 B=2,6 Con ranura de alivio Tipo estandar B2426280000
Guia del agujero : T
de la aguja F&‘:{ A=1,6 B=2,0 Sin ranura de alivio tipo F D2426282C00
A=2,3 B=4,0 Sin ranura de alivio Tipo H y tipos W 14109607
. A=2,7 B=3,7 Sin ranura de alivio para material extra pesado D2426MMCKOO0
Protector de A=56.5 B=64 13533104
dedos (1) _il <j
B A=59 B=74 Para presillas extra grandes 13548300
Protector de 1
dedos (2) é) A=66,5 B=43 Para presillado longitudinal 13573407
R
Protector de B =7
dedos (3) r_—_l T iﬂ A=21,5 B=35,5 L=58,5 Para abrazaderas de trabajo solicitadas 14120000
4@ SM8040302TP especialmente
Piezas del kit para convertir las especificaciones de la maquina
Kit para material de punto. del tipo de materiales de peso medio (S) al tipo de material 40299251

de punto (M)

Aguija (en el momento de la entrega) DPx5 (#14) DPx17 (#21) DPx5 (#14)
Gancho Gancho estandar
Numero de puntadas que
se pueden almacenar en la memoria Max. 500,000 puntadas
, , *Este dispositivo ha sido configurado de fabrica
Ndmero de patrones estandar No. 11,12,13 No. 17,18 (19, 20, 21, 22*) con el estado de ‘invocacién prohibida’ en el 100 patrones
momento de la entrega.
Numero de datos que se pueden ingresar 999 patrones
Funcion d Tt 20~200% (paso de 1%), la ampliacién/reduccién del patrén se puede
uncion de ampilacion/reduccion hacer aumentando/disminuyendo la longitud de la puntada
Método de memoria Memoria interna
Cantidad de extraccion del material Max. 3mm —

Contador de hilo de bobina

Proporcionado como estdndar (método de subir/bajar)

Luz de marcado

roporcionado como estandar

(LED verde)

Lubricacion

Gancho: lubricacién en pequefia cantidad

Aceite |ubricante

Aceite JUKI New Defrix No.2 (equivalente a ISO VG32)

Motor de méaquina de coser

Servomotor AC compacto de 550W (sistema de transmisién directa)

Fuente de alimentacion / Consumo de ene

g

a Monofasico 200-240V/230VA, trifasico 200-240V/230VA

Peso

Cabeza de la maquina (Caja de control, moter, panel) 56.9 kg (abeza dela maquina (Caja de control, motor, panel) 583

Consumo de aire

*sti/min" es la abreviatura de "puntos por minuto
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