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CUANDO REALIZAS PEDIDOS
Tenga en cuenta al realizar pedidos que el nombre del modelo debe escribirse de la siguiente manera:

*sti/min es la abreviatura de "puntadas por minuto"

Máquina de pespunte superior e inferior con base cilíndrica y alta velocidad
F1C Series

F1F Series

F1C  Series

Máquina de pespunte superior e inferior, de cama plana y de alta velocidad 

Para universales
Para dobladillos
Para cuello
Para sujetar encajes elásticos
(con recortadora de tela derecha)

Solicitud
U
H
C

E

Código

Dispositivo cortahilos superior e inferior tipo electromagnético (monofásico 220V)

Dispositivo de corte de hilo superior e inferior de tipo electromagnético
Dispositivo de elevación automática Viene con un limpiador electromagnético (monofásico 220 V)

No incluido (monofásico 110V)
Dispositivo cortahilos superior e inferior tipo neumático (monofásico 220V)
Dispositivo elevador automático de tipo electromagnético (monofásico 220 V)
Dispositivo elevador automático de tipo neumático (monofásico 220 V)
No incluido (monofásico 220V)

Cortahilos / Elevador automático
S

W

H
A
L
R
N

Código

Tirador de tela
Cortador de cinta de tipo neumático
Dispositivo dosificador (tipo mecánico)

No provisto

Dispositivo y archivo adjunto
P
T
D
N

Código

5.6 mm
6.4 mm

Calibre de aguja

56
64

Código

Cama cilíndrica

cama plana

Tipo
C
F

Código

3 agujas
Tipo de puntada

3
Código

Se ha adoptado el sistema de transmisión directa.

El panel de operación está integrado 
con la caja de control.

Características

Tipo de puntada

Máx. velocidad de costura

Elevación del prensatelas

Punto de cobertura superior e inferior de 3 agujas

5,000 sti/min*

Aceite de máquina JUKI 18 (equivalente a ISO VG18)

UY×128GAS #11 (#11~#14)

Ajuste del paso de puntada

Ajuste de alimentación diferencial

Lubricación

Aceite lubricante

Aguja
Función de conversión de carrera de barra de aguja

Tanque de aceite de silicona para punta de aguja e hilo de aguja.

Filtro de aceite de cartucho

Requisitos de energía

Salida del motor principal

Nombre del modelo F1F-U, C, E F1C-U, H

Automático

Proporcionado como estándar

Proporcionado como estándar

Monofásico 220V/Monofásico 110V

1.37kwh

Por pulsador

Por palanca

31.0mm

Por marcación

Mediante ajuste de tornillo

33.4mm

5 mm (con puntada de cobertura superior e inferior),
8 mm (con puntada de cobertura inferior)

F1F  Series
FEBRERO, 2022 Impreso (TN)

2-11-1, TSURUMAKI, TAMA-SHI,
TOKIO  206-8551, JAPÓN
TEL: (81) 42-357-2370
FAX: (81) 42-357-2274
https://www.juki.co.jp/en

Las especificaciones y la apariencia están sujetas a cambios sin previo aviso para mejorar.
Lea el manual de instrucciones antes de poner la máquina en servicio para garantizar la seguridad.
Este catálogo se imprime con tinta de soja respetuosa con el medio ambiente sobre papel reciclado.
Papel de fuentes responsables FSC™ C001712

UNIDAD DE NEGOCIO DE MAQUINARIA Y SISTEMAS DE COSER

DISPOSITIVO OPCIONAL
●Dispositivo de succión tipo soplador
●Dispositivo de succión tipo neumático

: JINBF3202635ABXFZZ
: JINBF3202635ABXFZZQ



Tipo

Tipo

Tipo

H

C

E

F1F-U356

La Serie F1 es del tipo de transmisión 
directa con una velocidad máxima 
de costura para
5,00 0 sti/min.

El sistema de motor de accionamiento directo se ha 
adoptado en todas las máquinas de coser. Como 
resultado, la máquina de coser arranca rápidamente 
y promete una mayor precisión de parada, 
demostrando así una mejor capacidad de respuesta. 
La máquina de coser se ha integrado con la caja de 
control y el panel de operación para facilitar su uso.

Luz LED
La luz LED se encuentra en la parte inferior de la mandíbula del brazo. 
Reduce la fatiga del operador y mejora la eficiencia del trabajo. Se 
proporciona de serie para todos los modelos de la Serie F1.

List of subclass machines

La máquina se puede utilizar para el proceso de dobladillo 
de mangas y bajos de camisetas y para el proceso de 
recubrimiento de prendas deportivas y de punto. No se 
trata de un modelo específico, sino básico, que puede 
utilizarse para una gama más amplia de procesos de 
forma independiente.

Modelo. No.
F1F-U / F1C-U Numero 

de agujas
Número 
de hilos

Calibre 
de aguja

(mm)

Largo de
 puntada
(mm)

Relación de 
alimentación 
diferencial

Cantidad 
de elevación 
del prensatelas

(mm)

Max.velocidad 
de costura

(sti/min)*1

Cortahilos
(UT)

Pie prensatelas 
automático Viene con 

un 
limpiaparabrisas

5,000

5,000

─
─
─

 E*3

 E*3

 A*4

─
─

 E*3

 E*3

 A*4

 E*3

 A*4

─
─

 E*3

 E*3

 E*3

 A*4

─
─

 E*3

 E*3

 A*4

 E*3

 A*4

─
─
─
─

 E*3

─
─
─
─

 E*3

─
─
─

Tirador 
de tela

─
─
─
─
─
─
─
─
─
─
─

3

3

5

5

5.6, 6.4

5.6, 6.4

1.5~4.4

1.5~4.4

1:0.65~1:1.3

1:0.8~1:1.2

 5 (8)*2

5 (8)*2

*1 sti/min es la abreviatura de “puntadas por minuto”
*2 La elevación del prensatelas es de 5 mm para la máquina de cobertor superior e inferior, y de 8 mm para la máquina de cobertor inferior.
*3 E: Tipo solenoide *4 A: Tipo neumático 

*1 sti/min es la abreviatura de “puntadas por minuto”
*2 La elevación del prensatelas es de 5 mm para la máquina de cobertor superior e inferior, y de 8 mm para la máquina de cobertor inferior.

Costura

F1F-U3**/NN
F1F-U3**/HN
F1F-U3**/LN
F1F-U3**/SN
F1F-U3**/WN
F1F-U3**/AN
F1C-U3**/NN
F1C-U3**/HN
F1C-U3**/SN
F1C-U3**/WN
F1C-U3**/AN
F1C-U3**/SP
F1C-U3**/AP

Lista de máquinas de subclase

Este modelo es el más adecuado para procesos de 
dobladillo de mangas y bajos de camisetas, polos, etc. 
Viene con un cortador de tela izquierdo para recortar 
la tela en paralelo, en todo momento, a la costura con 
consistencia. La carrera de la cuchilla superior se puede 
ajustar con facilidad.

Modelo. No.
F1C-H Numero de 

agujas
Número 
de hilos

Calibre 
de aguja

(mm)

Largo 
de puntada

(mm)

Relación de 
alimentación 
diferencial

Cantidad 
de elevación 
del prensatelas

(mm)

Máx. velocidad 
de costura

(sti/min)*1

Cortahilos

(UT)

Pie prensatelas 
automático

Viene con 
un 
limpiaparabrisas

5,000

─
─

 E*3

 E*3

 A*4

─
─

 E*3

 E*3

 A*4

─
─
─

 E*3

─

 5 (8)*23 5 5.6, 6.4 1.5~4.4 1:0.8~1:1.2

F1C-H3**/NN
F1C-H3**/HN
F1C-H3**/SN
F1C-H3**/WN
F1C-H3**/AN

Costura

*1 sti/min es la abreviatura de “puntadas por minuto”
*2 La elevación del prensatelas es de 5 mm para la máquina de cobertor superior e inferior, y de 8 mm para la máquina de cobertor inferior.
*3 E: Tipo solenoide *4 A: Tipo neumático 

Lista de máquinas de subclase

Este modelo es ideal para colocar collares en ropa interior, calzoncillos y prendas de punto. La facilidad de uso se mejora 
aún más mediante el uso del cortador de cinta de tipo neumático.

F1F-C

(mm) (mm) (mm) (sti/min)*1

Pie prensatelas 
automático Cortador 

de cinta

5,000

─
─

 E*3

─
─

 A*4

─
─
─

 A*4

 A*4

 A*4

 5 (8)*23 5 5.6, 6.4 1.5~4.4 1:0.65~1:1.3

F1F-C3**/NN
F1F-C3**/HN
F1F-C3**/LN
F1F-C3**/NT
F1F-C3**/HT
F1F-C3**/RT

*1 sti/min es la abreviatura de “puntadas por minuto”
*2 La elevación del prensatelas es de 5 mm para la máquina de cobertor superior e inferior, y de 8 mm para la máquina de cobertor inferior.
*3 E: Tipo solenoide *4 A: Tipo neumático 

Lista de máquinas de subclase

Este modelo es ideal para coser encaje elástico en pantalones cortos y ropa interior. La cortadora de tela derecha corta 
la parte de varias capas de una sección unida con una consistencia excepcional. Se consiguen productos bellamente 
acabados con las costuras y los bordes del material alineados. La unidad de corte de tela derecha facilita el ajuste de 
piezas relacionadas, como la alineación de un áncora.

●La máquina también se puede utilizar para procesos de colocación de collares quitando la unidad de cuchillas. 
(Es necesario reemplazar el medidor y la cubierta).

Modelo. No.
F1F-E

(mm) (mm) (mm) (sti/min)*

Cortador 
de cinta

Dispositivo 
de medición

5,000
─
─

 5 (8)*23 5 5.6, 6.4 1.5~4.4 1:0.65~1:1.3
F1F-E3**/ND 
F1F-E3**/HD 

Costura

tipo

U
Tipo universal  (Tipo básico )

Para dobladillos (Con cortadora de tela izquierda )

Para sujetar collarette

Para sujetar encaje elástico  (Con cortadora de tela derecha ) Ropa interior de mujer Shorts

Ropa de deporte

Prendas de punto

Prendas de punto

Bragas

Camisetas Camisas de polo

Camisetas Camisas de polo

Panel de operacionesCaja de control y panel de operación.

El sistema de transmisión directa y el 
panel de operación.

Modelo. No.

Numero de 
agujas Número 

de hilos

Calibre 
de aguja

Largo 
de puntada

Relación de 
alimentación 
diferencial

Cantidad 
de elevación 
del prensatelas

Máx. velocidad 
de costura

Costura

Numero de 
agujas Número 

de hilos

Calibre 
de aguja

Largo 
de puntada

Relación de 
alimentación 
diferencial

Cantidad 
de elevación 
del prensatelas

Máx. velocidad 
de costura


