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Maquina de pespunte superior e inferior, de cama plana y de alta velocidad

000 momoo

Maquina de pespunte superior e inferior con base cilindrica y alta velocidad

Caracteristicas

® Se ha adoptado el sistema de transmisién directa.

® El panel de operacion estd integrado
con la caja de control.

DISPOSITIVO OPCIONAL

o Dispositivo de succioén tipo soplador :
o Dispositivo de succion tipo neumatico : JINBF3202635ABXFZZQ

JINBF3202635ABXFZZ

Especificaciones (U, CGE H)

Nombre del modelo

Tipo de puntada

FIF-U, C, E |

Punto de cobertura superior e inferior de 3 agujas

F1C-U, H

Max. velocidad de costura

5,000 sti/min*

Elevacion del prensatelas

5 mm (con puntada de cobertura superior
8 mm (con puntada de cobertura inferior)

e inferior),

Ajuste del paso de puntada

Por pulsador

Por marcacion

Ajuste de alimentacion diferencial

Por palanca

Media

nte ajuste de tornillo

Lubricacion

Automatico

Aceite lubricante

Aceite de maquina JUKI 18 (equivalente a ISO VG18)

Aguja

UYx128GAS #11 (#11~#14)

Funcién de conversion de carrera de barra de aguja

31.0mm

33.4mm

Tanque de aceite de silicona para punta de aguja e hilo de aguja|

Proporcionado como estandar

Filtro de aceite de cartucho

Proporcionado como estandar

Requisitos de energia

Monoféasico 220V/Monofasico 110V

Salida del motor principal 1.37kwh

*sti/min es la abreviatura de "puntadas por minuto"

CUANDO REALIZAS PEDIDOS

Tenga en cuenta al realizar pedidos que el nombre del modelo debe escribirse de la siguiente manera:
Dispositivo y archivo adjunto | cedigo

Tirador de tela P

Tipo Cédigo Calibre de aguja | cédigo Cortador de cinta de tipo neumaticol T

Cama cilindrica (o] 5.6 mm 56 Dispositivo dosificador (tipo mecanico) D

cama plana F 6.4 mm 64 No provisto N

|

il —
EIEIDEIDDDDEIDD

— T |

F1F-U356

Solicitud Cédigo Tipo de puntada cedigo Cortahilos / Elevador automatico Cédigo
Para universales U 3 agujas 3 Dispositivo cortahilos superior e inferior tipo electromagnético (monoféasico 220V) S
Para dobladillos H Dispositivo de corte de hilo superior e inferior de tipo electromagnético
Dispositivo de elevacion automatica Viene con un limpiador electromagnético (monofasico 220 V)
Para cuello C
Para sujetar encajes elasticos E No incluido (monofésico 110V)
(con recortadora de tela derecha) Dispositivo cortahilos superior e inferior tipo neumatico (monofasico 220V)

Dispositivo elevador automético de tipo electromagnético (monofasico 220 V)

Dispositivo elevador automatico de tipo neumatico (monofasico 220 V)
No incluido (monofasico 220V)

ZDri»x =

F1C-U356

2-11-1, TSURUMAKI, TAMA-SHI,

110 4

JUKI CORPORACION

sk Las especificaciones y la apariencia estan sujetas a cambios sin previo aviso para mejorar.
sk Lea el manual de instrucciones antes de poner la maquina en servicio para garantizar la seguridad.
=k Este catalogo se imprime con tinta de soja respetuosa con el medio ambiente sobre papel reciclado.
FSC™ C001712

sk Papel de fuentes responsables

TOKIO 206-8551, JAPON
TEL:  (81) 42-357-2370
FAX: (81) 42-357-2274
https://www.juki.co.jp/en
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La Serie F1 es del tipo de transmisién
directa con una velocidad maxima
de costura para

5,00 O sti/min.

El sistema de transmision directa y el
panel de operacion.

El sistema de motor de accionamiento directo se ha
adoptado en todas las maquinas de coser. Como
resultado, la maquina de coser arranca rapidamente
y promete una mayor precision de parada,
demostrando asi una mejor capacidad de respuesta.
La maquina de coser se ha integrado con la caja de l l —~L= % 5/4 n

control y el panel de operacioén para facilitar su uso. ! Modelo. No. ' ¢ ﬂ {_)Q = ( , Cortahilos |Pie prensatelas | Viene con

ooom 3 s Cantidad -~ automatico m
sz A . impiaparabrisas
Numero de Numero Calibre Largo Relacion de  |de elevacién  |Méx. velocidad (uT) PIap
agujas de hilos de aguja de puntada | alimentacion |del prensatelas|de costura .
(mm) (mm) diferencial (mm) (sti/min)*!

Para dobladillos Ocon cortadora de tela izquierda O

Al

Este modelo es el méas adecuado para procesos de
dobladillo de mangas y bajos de camisetas, polos, etc.
Viene con un cortador de tela izquierdo para recortar

la tela en paralelo, en todo momento, a la costura con
consistencia. La carrera de la cuchilla superior se puede
ajustar con facilidad.

oy
|

o

Lista de maquinas de subclase

F1C-H3**/NN
F1C-H3**/HN

F1C-H3**/SN 3 1:0.8~1:1.2 5,000 E*® E*® —
F1C-H3**/WN E*3 £ )
F1C-H3**/AN A A*4 —

F1F-U356

*1 sti/min es la abreviatura de “puntadas por minuto”
*2 La elevacion del prensatelas es de 5 mm para la maquina de cobertor superior e inferior, y de 8 mm para la maquina de cobertor inferior.
*3 E: Tipo solenoide *4 A: Tipo neumatico

Caja de control y panel de operacion. Panel de operaciones

Para sujetar collarette

Este modelo es ideal para colocar collares en ropa interior, calzoncillos y prendas de punto. La facilidad de uso se mejora
aun mas mediante el uso del cortador de cinta de tipo neumatico.

| Luz LED

La luz LED se encuentra en la parte inferior de la mandibula del brazo.
Reduce la fatiga del operador y mejora la eficiencia del trabajo. Se
proporciona de serie para todos los modelos de la Serie F1.

Lista de maquinas de subclase

l l — = e 5
®) A
Modelo. No. l 0() — ‘.' Pie prensatelas
J L JS

d .+ Cantidad tomati Cortador
0oom Numero de , Calibre Largo Relacion de | de elevacion Méx. velocidad | 2020 de cinta
agujas 2‘”':,?’0 de aguja de puntada | alimentacion | del prensatelas | de costura
i i CRIIOS diferencial i/min) *1
i Asi mm mm (sti/min)
Tipo universal  ripo basico O (rom) (mm) (rom)

F1F-C3**/NN — —
F1F-C3**/HN — —

La maquina se puede utilizar para el proceso de dobladillo

i i F1F-C3**/LN E* —
de mangas y bajos de camlsetas_ y para el proceso de > - 3 5 56,64 1544 | 1065113| 5(8)% 5000 .
recubrimiento de prendas deportivas y de punto. No se o F1F-C3**/NT — A

trata de un modelo especifico, sino basico, que puede F1F-C3**/HT — A
utilizarse para una gama méas amplia de procesos de F1F-C3**/RT A A

*1 sti/min es la abreviatura de “puntadas por minuto”
*2 La elevacion del prensatelas es de 5 mm para la maquina de cobertor superior e inferior, y de 8 mm para la maquina de cobertor inferior.
*3 E: Tipo solenoide *4 A: Tipo neumatico

forma independiente.

List of subclass machines

H i 3
vomm | Modelo No. l ’ J l il 9 | = ((} Corahics [1oBrea®™|verw o | Tiracor Para sujetar encaje elastico  Mon cortadoradeteladerecha 0 (ST
antida
ooz Numero Namero Calibre Largode| Relacionde | de elevacion Max. velocidad (uT) iimpiaparabrisas| 4 t€la
deagujas| dehllos | doaguia| puntada) alimentacién | delgrensateies | T8 SO Este modelo es ideal para coser encaje elastico en pantalones cortos y ropa interior. La cortadora de tela derecha corta
S — — — — la parte de varias capas de una seccion unida con una consistencia excepcional. Se consiguen productos bellamente
F1F-U3 N — — — — acabados con las costuras y los bordes del material alineados. La unidad de corte de tela derecha facilita el ajuste de
FTF-U /N — - — — piezas relacionadas, como la alineacion de un ancora.
3 5 56,64 | 1.5~44 | 1:0.65~1:1.3 | 5(8)* 5,000
F1F-U3**/SN ®) E* Er - - L o . - . ) .
” " " " ela maquina también se puede utilizar para procesos de colocaciéon de collares quitando la unidad de cuchillas.
F1F-U3**/WN = E* E* — : ) .
(Es necesario reemplazar el medidor y la cubierta).
o >k *4 *4 — — . L, .
F1F-UST/AN A A Lista de maquinas de subclase
F1C-U3**/NN — . — —
F1C-U3*/HN — - - - i l ! - Wit 5_/4
F1C-U3™/SN E* E* - - Mogelo No: \ . S ok . ﬂ el f)() y Cantidad o & 50"?‘30' Dispositivo
allore elacion de i0 ax. velocida
F1C-U3"/WN 3 5 56,64 | 1544 | 108112 | 5(8)* 5,000 E* E* Er — < LU agujps | Namero Tean | eoimi alimentacion e e as. | d costura © Se = MECEIon
F1C-U3**/AN A* A*4 — — _ =N Celilics (mm) (mm) diferencial (mm) (sti/min)*
F1C-U3**/SP E* E* — b 3 7 | F1F-E3"/ND —
< 3 5 5.6, 6.4 15~4.4 | 1:0.65~1:13 | 5(8)* 5,000
F1C-U3**/AP A A — b F1F-E3**/HD —
*1 sti/min es la abreviatura de “puntadas por minuto” *1 sti/min es la abreviatura de “puntadas por minuto”
*2 La elevacion del prensatelas es de 5 mm para la maquina de cobertor superior e inferior, y de 8 mm para la maquina de cobertor inferior. *2 La elevacion del prensatelas es de 5 mm para la maquina de cobertor superior e inferior, y de 8 mm para la maquina de cobertor inferior.

*3 E: Tipo solenoide *4 A: Tipo neumatico



